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Veios de transmissao
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Thermal Products
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de velocidades
Radiador do 6leo do motor

Dana Holding Corporation

Dana é um dos lideres entre os
fornecedores da industria automoé-
vel a nivel mundial, com produtos
para o grupo propulsor, sistemas de
vedacdo e produtos para a gestao
térmica, sendo também parceiro glo-
bal de todos os grandes fabricantes
de automoveis, veiculos industriais e
“Off-Highway”. A empresa foi funda-
da em 1904 e emprega, actualmente,
varios milhares de colaboradores
espalhados pelos cinco continentes.

E o que pode a Dana fazer por si?

A Dana fornece solugdes de produtos
de alta qualidade em trés areas prin-
cipais da industria automével: grupo
propulsor, sistemas de vedacao e
gestdo térmica. Para os fabricantes
de automoveis, saber que toda esta
tecnologia tem uma so6 proveniéncia é
um garante de maxima flexibilidade —
seja nos importantes centros automo-
bilisticos seja em novos mercados — e
assegura a conformidade constante
dos produtos com o mais recen-

te estado da técnica, além da sua
adequacao aos mercados em causa.
Com os seus centros tecnoldgicos

no mundo inteiro, os engenheiros da
Dana dispdem dos recursos ideais
para desenvolver, construir e fabricar,
0 que permite ir sempre ao encontro
das expectativas individuais de cada
cliente. Esta cooperacéo estreita
coloca a Dana numa posi¢ao privile-
giada, permitindo-lhe fabricar tudo,
desde a peca individual mais com-
plexa até aos sistemas modulares
totalmente integrados.

Distribuidor InterSeals - EagleFlex <> VICTOR REINZ

r T. + 55 43 3342-8000 Sealing Products
Alta performance, durabilidade e seguranca o F. +55-43-3343-1171
o 4 www.interseals.com.br

Impresso na Alemanha 08/11 - 39-00158-10 © 2011 Dana Limited


Luciane
Stamp


Recomendacdes para juntas de vedacao
planas

A instalaggo correta é essencial para uma
operagao confiavel e correta da junta. As
superficies de vedagdo e os pinos de fixagao
devem ser selecionados de acordo com o
minimo exigido e 0 maximo permitido de
pressdo de superficies para a respectiva
junta.

Por favor, certifique-se de:

- Que somente juntas novas, nao danifica-
das e secas sejam usadas. Preste atengao
também & condigdes de armazenamento
(consulte abaixo).

= Limpar as superficies de vedagao com-
pletamente, sem arranha-las. Seque as
superficies.

- Colocar as juntas no centro do flange. Nao
aplique qualquer tipo de aditivos (graxa,
agente de liberagéo ou composto de
vedagao) na junta ou nas superficies de
vedagao.

- N&o usar pinos, porcas ou arruelas cor-
roidos. A pressao de superficie calculada
e a atingida devem coincidir, portanto,
lubrifique levemente as roscas dos pinos e
as faces das porcas.

- Montar o plano paralelo da superficie de
vedacdo da parte externa e apertar os
parafusos com as maos.

- Para garantir uma distribuicéo igual da
pressao, deixar o torque dos parafusos
«transversais» em um valor especifico, nas
Ultimas trés etapas. Por exemplo:

Primeira etapa: 20 % do torque final.
Segunda etapa: 60 % do torque final.
Terceira etapa: 100 % do torque final.

- Todos os parafusos devem receber torque
no mesmo valor especificado.

- Todas as juntas se ajustarao, especialmen-
te depois de um periodo de interrupgao
prolongado. Portanto, torque novamente os
pinos no valor de 100 % antes da coloca-
¢&o em servico.

- As juntas baseadas em fibra ou PTFE que
ja estiverem em temperatura de opera-
¢ao so devem receber outro torque, em
condigdes frias, com bastante cuidado
e em varias etapas, porque ha um risco

considerével de destrui¢do da junta
(especialmente juntas baseadas em
fibra que ja tenham sido endurecidas).

Condigdes de armazenamento para folhas
de papelao hidraulico e juntas
(FA de acordo com DIN 28 091-2)

0 periodo maximo de armazenamento € de 2
a 3 anos sob as condigdes a seguir:

- Temperatura < +20 °C

Umidade relativa 30 % a 60 %

Nao expor a luz direta do sol

N&o expor a luz artificial com niveis altos
de UV

Nao expor a 0zénio

Armazenamento livre de forgas

J

J

J

J

J

Grandes variages nas condigoes acima redu-
zirdo o periodo de armazenamento permitido.
Com gases criticos (por exemplo toxicos), um
periodo de armazenamento de um ano, ndo
deve ser excedido. Se necessario, as juntas
ou as folhas de papeldo hidraulico devem ser
fechados em embalagens adequadas (hermé-
ticas e protegidas de luz).

Peliculas Fuiji para determinar as pressoes
de superficie

La pelicula Fuji «Prescale» é adequado para
simples estimativas das reais pressoes su-
perficiais de montagem e de sua distribuicao
pela &rea pressionada de anéis de vedagao.
De acordo com a sensibilidade da pelicula Fuji
escolhido sdo apresentadas pressoes super-
ficiais entre 0,2 N/mm? e 300 N/mm? através
de tons mais claros ou escuros de vermelho.
La pelicula Fuji «<Prescale» pode ser obtido
através da REINZ-Dichtungs-GmbH.

Aplicacdes especiais

Na pratica pode haver casos em que uma
simple junta cortada ndo seja suficiente.
Especialmente ao usar juntas moldadas em
tampas ou caixas ha, freqlientemente, uma
pressdo de superficie pequena disponivel,
de modo que mesmo as juntas com alta
compressibilidade ndo podem ser suficien-
temente comprimidas. E possivel aplicar

um bloco de elastdmero em uma ou em
ambas as laterais da junta através de um
processo de silk-screen. A forca do parafuso
fica concentrada nestes pontos e a junta
pode ser suficientemente comprimida para
produzir uma vedacdo estanque. Isso também
pode ser alcangado com as juntas de metal
revestidas de elastomero MatriCS/RETALL/
PROGRESSION com juncéo.

As juntas de flange com guarnicdo interna
de aco (de preferéncia feita de ago inoxi-
davel) devem ser usadas no caso de meios
sensiveis a infiltragdo ou a fim de aumentar
a impermeabilidade da junta (especialmente
com grafite), seguranca contra ruptura ou
resisténcia quimica. Tais juntas com guarni-
cdo interna exigem pressao de superficie de
instalagdo maior.

Para aplicagdes em areas de elevadas tem-
peraturas (até 950 °C) no sistema de escape,
recomendamos a utilizacdo do material de
vedacdo Xtreme plus a base de material de
mica.

Com a finalidade de fazer a opgéo correta
do tipo da vedagdo e do material adequado,
por favor, consulte nossas Planilhas de
Dados Técnicos, Tabelas de «caracteristicas
de vedag@o» e «pressdes maximas de
operagao» bem como nosso Software de
Selecdo de Material IGIS. Essas informagdes
podem ser obtidas em CD-ROM, ou direta-
mente na Internet:
www.reinz.com/datasheet

Material CHEI\_IIOTHERM SPE Xtreme plug
Material de grafite Material de mica
Suporte: aco inoxidavel
Suporte: chapa perfurada em aco inoxidavel resistente a temperaturas extremas
Descrigao Alta estabilidade térmica Extrema resisténcia térmica
Aplicagdes Plantas quimicas, refinarias, casa Sistema de escape de motores de
de forga, geradores de energia, combustdo (automével, motor a
construcéo de navios e engenharia | diesel de navios, motores a gas).
quimica. Flanges, bombas, com- Vedagdo para unides de cotovelo,
pressores, caixas. turbocompressor de sobreali-
mentagdo, reciclagem de gas de
escape; queimador de sistemas de
aquecimento, turbinas a gas.
Caracteristicas Estabilidade quimica, térmica e Material de mica resistente a
mecanica bastante altas. Boa temperaturas extremas, boa
impermeabilidade ao gés e estabili- | adaptabilidade, reduzida tendéncia
dade em condicdes de alta pressdo | ao assentamento.
operacional.
Aprovacoes DIN-DVGW Germanischer Lloyd
BAM (oxigénio ate 130 bar

Dados técnicos
Material do suporte

Retenc&o de torque

Selabilidade
Compressibilidade
Recuperacao

Aumento de espessura
Oleo IRM 903, 5 horas, 150 °C

Fuel B, 5 horas, temperatura ambiente

Compressibilidade a frio
Recuperagdo a frio
Assentamento a quente
Recuperagao a quente
Recuperagdo R

Taxa especifica de vazamento

Temperatura
Pressdo de servico

Condigdes de fornecimento
Rolos e vedagdes

Tamanho

Espessura

DIN 52913
300 °C

DIN 3535-6
ASTMF 36 J

ASTMF 36 J

ASTM F 146
ASTM F 146

DIN 28091
DIN 28091
DIN 28091
DIN 28091
DIN 28091
DIN 28091

temporaria/constante

maximo

N/mm?
mg/(s-m)
%

%

%
%

%
%
%
%
mm

mg/(s-m)

bar

mm
mm

€ 200 °C, liquid oxigénio )
UW61 “Gases” em combinagao
com guarni¢ao interna de ago
inoxidavel.

Germanischer Lloyd

Espessura nominal de 2,0 mm

1.4401

> 48
< 0,08
30 - 45

10-20

<5
<10

30 - 45 (DIN 28091-4)
3- 6 (DIN 28091-4)
0,5 - 2 (DIN 28091-4)
~3,7 (DIN 28091-4)
~0,07 (DIN 28091-4)
<0,1 (DIN 28091-4)

550/450

100 (2 450 °C)

Rolos com uma largura até 500 mm
1,0-2,0

T. + 5543 3342-8000
F. +55-43-3343-1171
www.interseals.com.br

Espessura nominal de 1,6 mm

1.4828

~38

950/950

Rolos com uma largura até 500 mm
1,2/1,6
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Material

AFM 34 1GV

AFM 30

AFM 37

AFM 38

Reforco: tela de aco galvanizado

AFM 39

AFM 44

Descrigao 0 papeldo hidraulico con resisténcia Alta resisténcia mecanica Alta performance e muito versatil Alta performance e confiabilidade Capacidade méaxima de adaptacéo 0 material de uso universal Material de fibras de carbono
mecanica e quimica perfeita

Aplicacdes Instalagdes quimicas, engenharia Instalagdes quimicas, engenharia Construcao automével, engenharia Engenharia mecanica, construgéo naval, | Engenharia mecanica, construgdo naval, | Inddstria de bens alimenticios, Industria de transformacao de petréleo e
mecanica, transformacao de produtos mecanica, construgdo naval. mecanica e construgdo naval, construcéo de aparelhos e construgéo construgéo de aparelhos e construcéo instalacdes sanitérias, construcéo de industria quimica.
alimenticios, construgéo naval, Flanges, dispositivos, recipientes, fornecimento de energia. de transformadores, instalagdes de motores. sistemas e de engenharia mecanica, Flanges, dispositivos, bombas, trocado-
fornecimento de energia. radiadores, compressores, Flanges, bombas, caixas. Compressores, | quimicas. Flanges, compressores, bombas, fornecimento de dgua potavel, caldeiras | res de calor, vélvulas industriais.
Flanges, dispositivos, recipientes, radia- | bombas, trocadores de calor. medidores de gés, trocadores de calor Flanges, compressores, bombas, caixas. | caixas, reservatorios de 6leo, tampas de | de dgua quente.
dores, compressores, bombas, de placas, reservatorios de dleo, tampas transmissao. Flanges, bombas, caixas, recipientes.
trocadores de calor de placas. de transmissao.

Caracteristicas Fisiolégicamente inofensivo. Estrutura Alta resisténcia quimica. Estrutura muito | Capacidade de conformagao, imper- Adequado para aplicagdes com exigén- | Muito adaptavel. Fisiologicamente inofensivo, bastante Excelente resisténcia termo-mecénica.
muito homogénea. Alta resisténcia a homogénea. Alta resisténcia a esforgo medvel a gas, adequado para forgas cias termo-mecanicas médias e altas. Suave. adaptavel, suave, Alta resisténcia quimica.
esforco cortante. Particularmente imper- | cortante. Maior resisténcia mecanica. térmicas e mecanicas altas. Impermeabilidade ao gas em caso de impermeavel o gas. Adequado para
medvel ao gas. Aplicagdo universal. Boas propriedades de corte. uma reduzida pressao de contacto. exigéncias forcas térmicas

Adequado para aplicagdes termo- e mecanicas médias.
mecanicas médias.

Aprovagﬁes DIN-DVGW, SVGW, OVGW, Germanischer Lloyd DIN-DVGW DIN-DVGW Germanischer Lloyd DIN-DVGW, SVGW Grade X (BS 7531)
Conform. com FDA (21 CFR § 177.2600), VP 401 Grade Y (BS 7531) KTW (inkl. W270)

KTW (inclusive W270), WRAS, HTB Germanischer Lloyd Germanischer Lloyd
VP 401, HTB, Firesafe, BAM (oxigénio até 100 bar e 80 °C),
BAM (oxigénio até 100 bar e 80 °C), Germanischer Lloyd
Grade X (BS 7531)
UW61 «Gases» em combinag&o com
guarnicdo interna de ago inoxidavel.
TA-Luft, Germanischer Lloyd
Dados técnicos (espessura nominal de 2,0 mm)
Resisténcia a tragéo transversal DIN 52910 N/mm? >12 ~20 >9 >6 >5 >5 >10
ASTMF 152 | N/mm? >18 - >12 >8 >7 >7 >15
Retencao de torque DIN 52913
175°C N/mm? ~ 36 =35 ~36 ~32 =20 >25 ~36
300 °C N/mm? =25 =25 ~25 ~22 - - ~25

Selabilidade DIN 3535-6 | mg/(s'm) | =0,02 =~0,25 ~0,05 <0, < 0,01 ~0,05 ~0,1

Compressibilidade ASTMF36J | % 5-8 >5 7-15 7-15 15-25 9-18 6-10

Recuperagéo ASTMF36J | % > 55 > 60 > 50 > 50 > 60 > 55 > 60

Aumento de espessura

Oleo IRM 903, 5 horas, 150 °C ASTMF 146 | % <7 <10 <10 <10 <10 <25 <10

Fuel B, 5 horas, temperatura ambiente ASTMF 146 | % <10 <10 <10 <10 <15 <25 <10

Temperatura ambiente (TA)

Agua/anticongelante 1:1, ASTMF 146 | % <10 <5 <5 <5 <5 <10 <7

5 horas /100 °C

Compressibilidade a frio DIN 28091-2 | % 5-8 5-8 7-15 7-12 15-25 9-18 6-10

Recuperacéo a frio DIN 28091-2 | % 3-5 2-4 4-8 4-8 8-13 5-10 4-6

Assentamento a quente DIN 28091-2 | % 9-12 6-9 11-14 13-15 60 -70 30-35 8-11

Recuperacéo a quente DIN 28091-2 | % =09 =15 ~0,65 =~ 0,65 =0,8 =0,8 =08

Recuperacéo R DIN 28091-2 | mm ~0,016 =~0,03 ~0,012 ~0,012 =~0,015 ~0,014 =~0,015

Taxa especifica de vazamento DIN 28091-2 | mg/(s'm) | <0,1 <0,2 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1

Temperatura* temporaria/ | °C 400/250 400/250 400/250 400/250 300/200 300/220 440/270

constante

Presséo de servigo® méximo bar 150 170 100 100 50 60 130

Condigdes de fornecimento

Folhas e vedacoes

Tamanho mm até max. 1500 x 4500 até max. 1500 x 4500 até max. 1500 x 4500 até max. 1500 x 4500 até max. 1500 x 4500 até max. 1500 x 4500 até max. 1500 x 4500

Espessura mm 0,3-5,0 0,8-3,0 0,3-5,0 0,3-3,0 0,3-3,0 05-3,0 05-3,0

*A pressdo de operagao maxima e a temperatura de operagdo maxima ndo devem incidir simultaneamente. Consulte as tabelas de pressdes maximas de operagdo com temperaturas e meios diferentes no CD-ROM ou na Internet: www.reinz.com/datasheet.

T. + 5543 3342-8000
F. +55-43-3343-1171
www.interseals.com.br
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Tabelas Médias"
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Acetaldeido e 6 6 o6 & o o Benzaldeido e 6 6 O & o o Fenilhidrazina e ¢ ¢ O U o o Qlleos pgratrgr;sformadores b 9 @ @ @ @ © ©
6leos minerais
Acetato de etila e 6 6 o6 &6 o o Benzeno ® 6 6 o &6 o o Fenol ® 6 O A A o O -
Oleos portadores de calor ® 6 6 o6 o o o
Acetatos de butila ® 6 6 o o o o Benzina ® 6 6 o6 o o o Formaldeido, solug&o aquosa
(formalina) ® &6 6 ¢ 06 o o Oleos/gorduras vegetais e 6 6 o6 o o o
Acetileno e 6 6 o6 o o o Borax, solugio aquosa e 6 6 o6 o o o
ik Formamida dimetilica (DMF) ® 6 06 A O o o Oxigénio, gasoso ® © A A A 0o O
Acetona e 6 6 O & o o Butano ® 6 6 o o o o
Freons, frigens (FCKW, BrFCKW) ® 6 6 6 o o o
Acido acético e ¢ ¢ O VU o o Butanol ® ©6 ¢ ¢ o o O
Percloretileno (PER) ® 6 6 o6 o o o
Acido bérico, solugdo aquosa e 6 6 o6 6 o o
e Gas natural e 6 6 6 o o o Perdxido de hidrogénio, diliido3%) ® ® ® @ ® @ ©
Acido butirico e 6 6 ¢ o o o Ciclohexano e ¢ 6 o6 o o o
Gelatina ® 6 6 ¢ o6 o o Petroleo ® 6 6 o6 o o o
Acido citrico, solugdo aquosa e 6 6 ¢ o o o Ciclohexanol e 6 6 o6 o o o
o Glicois ® 6 6 06 0 o © Piridina ® 6 06 A U O o
Acido cloracético ® 6 6 A A o O Ciclohexanona ® 6 6 o6 o o o
Potassa céustica ® 6 0 A A o O
Acido cloridrico, conc. O ®© ® A A O O Cloreto de metila ® 6 6 ¢ o o o
Hexano ® © ¢ ¢ o o o
Acido cloridrico, diluido ® ¢ ¢ O UV & O Clorobenzeno ® 6 6 O VU o o
Hidrogénio ® 6 6 ¢ o o o Querosene ® 6 6 6 o o o
Acido cromico A A A A A A O Clorodifenilas ® 6 ¢ o o o o
Hidréxido de sodio ® © 0 A A O O
Acido fluoridrico A A A A A A A Cloroférmio ® 6 6 o6 o o o
Sais de aluminio, solugioaquoss? ® @ O ©® ©® @ ©
Acido formico ® 6 6 A A O O Cloruro de metila ® O O vV & o o
Isopropanol ® 6 6 6 o o o Sais de amdnio, solugdo aquosa? ® @ @ @ © © ©
Acido fosférico ® 6 6 6 o o o Combustivel diesel ® 6 6 o6 o o o
Sais de célcio, solug&o aquosa? e 6 6 o6 o o o
Acido nitrico, conc. A A A A A A O Cresois ® O © A A 0 o
Liquido hidraulico, base de éster e o 0 06 O © o Sais de chumbo, solugioaquosa ® @® ® @ ©® @ ©
Acido nitrico, diluido ® 6 ¢ O do dleo de colza
Liauido hidraulico. base de 6l Sais de cromio, solugdoaquosa? ® @ @® @ © @ O
Acido oxalico, solugo aquosa ® 6 6 o &6 o o Dibutitftalato ® 6 6 ¢ o o o iquido hidraulico, base de oleo
mineral e e e = Sais de ferro, solugdo aquosa? ® 6 6 o6 6 o o
Acido salicilico, solucdo aquosa ® 6 6 o &6 o o Dietilami @ 6 6 A O O o
i eamina Lixivia de branqueamanto, diluido? [ [ ® Sais de magnésio, solugioaquos? ® © © © © O O
Acido sulfdrico, conc. O A A A A OO Dioxano ® ©6 6 o o o o
Sais de niquel, solugio aquosa? e 6 6 o6 o o o
Acido sulfrico, diluido ® 6 6 O U o o Disulfeto de carbono e ¢ ¢ O VU o o
Metano ® 6 6 ¢ 6 o o Sais de potassio, solugdo aquosa? ® @ @ @ © @ ©
Acido sulfuroso ® 6 6 6 o o o
Metanol ® 6 6 o 6 o o Sais de zinco, solugo aquosa? ® 6 6 o6 o o o
Acidos graxos, acima de C12 ® 6 ¢ 6 6 o o Estirol ® © 6 6 o o o
& = Metileticetona (MEK) ®© o606 0 0 0 o Sulfeto de hidrogénio © o0 0 0 0 o
Agua do mar ® ¢ 6 6 o o o Etano ® © 6 6 © o o
Agua, também desmineralizada ® 6 6 o o o o Etanol ® ©6 © o © o o
g ano Naﬂa [ [ [ [ [ [ ] [ ] Terebentina (] o [ ] [ ] [ ] [ ] o
Alume, solugéo aquosa ® 6 6 6 6 o o Etanolaminas ® © ¢ ¢ ¢ 0o o
Ll Nitrobenzeno ® 6 6 A O 0 o Tetraclorocarbono ® 6 6 6 o o o
Amoniaco e 6 6 o 6 o o Eter ®e © 6 ¢ 0 0o o
Toluol ® 6 6 6 o o o
Anidreto do 4cido ftalico ® 6 6 o6 6 o o Eter de petroleo ® ©6 © ©¢ 0 o o p
P Oleo combustivel (leveoupesad)) ® ® ® ® ©® © @ Tricloroetileno ® 6 6 6 o o o
Anidrido acético, sem agua e 6 6 o6 o o o Eter dietilico ® 6 6 ¢ o o o
0leo para engranagens e 6 6 o 6 o o Trietanolamina ® © 6 ©¢ © o o
Anilina ® ¢ @6 O VUV o o Eter fenilico ® 6 6 o6 o o o -
Oleos de maquinas, 100°C ® 6 6 ¢ o o o
Asfalto ® 6 6 6 o o o Etilbenzeno ® 6 6 o6 o o o -
Oleos lubrificantes ® 6 6 o6 & o o Vapor de agua 130°C ® 6 6 O L o o
Etileno e 6 6 6 o o o i
Oleos para motores, 100°C e 6 6 ¢ o6 o o
Etileno glicol ® 6 6 o o6 o o

® resistente

(@) parcialmente resistente: recomenda-se teste sob condigdes operacionais

A nio resistente

2)

0Os dados de resisténcia detalhados dos materiais AFM 34 e CHEMOTHERM SPE
podem ser obtidos em www.reinz.com/datasheet

Sais sao: nitratos, nitritos, sulfatos, sulfetos, cloretos, acetatos, tartaratos,

cianetos, fosfatos, oxalatos, etc.

Selecao de materiais de vedacao

As Tabelas Médias foram feitas para simplificar a escolha do material de vedacdo adequado.

Consulte também nosso Programa de selecdo de materiais -1GIS-

www.reinz.com/datasheet

Avaliagao de resisténcia quimica

Afim de avaliar a resisténcia quimica, os materiais de vedacéo foram suspensos

Por favor, observe:

Misturas ou solugdes ndo aquosas poderiam produzir um resultado diferente para a avaliacao da
resisténcia quimica. As condices de operagdo termo-mecanicas também devem ser considera-
das ao selecionar um material de vedacéo, porque elas também influenciam a resisténcia desse

material em um certo meio.

Por essa razdo, as recomendagdes nas Tabelas Médias devem ser consideradas como orien-
tacoes. Nao ha como oferecer garantias para o uso de qualquer tipo de material. Em caso de du-

no meio por 70 horas em temperatura ambiente. No caso de &cidos diluidos, alcalis
e sais, solucdes de 10 % foram usadas; solu¢des saturadas foram usadas como
meio com uma baixa solubilidade.

vidas, por favor, entre em contato conosco e fornega detalhes exatos das condicdes de operacao.

T. + 55 43 3342-8000
F. +55-43-3343-1171
www.interseals.com.br
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